Das Frischezentrum hat eine Fléiche von rund 45.000 m>.

NH.-Trockenexpansion im
Logistikzentrum

Neubau eines REWE-Frischezentrums an der Westfalenhiitte

Hendrik Schneider,
Patricia Langbein,
thermofin GmbH,
Heinsdorfergrund

Der ,Riesenkiihlschrank”, wie ihn Andreas
Schmidt, Vorstandsvorsitzender der REWE
Dortmund nennt, wird mit mehr als
45.000m? (das entspricht etwa sechs Ful3-
ballfeldern) ab 2020 das Frischdienstlager
am Asselner Hellweg, das Lager der Bubi
Frischdienst eG sowie das Lager in Wesel
und der Doego Fruchthandel und Import eG
miteinander vereinen. Von hier aus werden
zukUnftig tiber 400 REWE-Markte im Ruhr-
gebiet sowie in Teilen des Sauer- und Miins-
terlandes mit frischem Obst und Gemuse,
Wurstwaren und Molkereiprodukten belie-
fert. Dank verkirzter Wege kdnnen so rund 1
Mio. Transport-Kilometer im Jahr eingespart
werden. Durch die Zusammenlegung der
ehemaligen Frischdienststandorte kénnen
also nicht nur betriebswirtschaftliche Ziele
erreicht werden, auch die Umwelt wird
nachhaltig entlastet.
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Die REWE Dortmund legt ihre vier ehemaligen Frischdienststandorte in Dort-
mund und Wesel zu einem neuen Standort zusammen und kann u. a. mit
Hilfe modernster Kiihltechnik rund 30 % des Energieverbrauchs und des
CO_-AusstoBes gegeniiber den Altanlagen einsparen. Zum Einsatz kommt
eine Ammoniakanlage mit Direktverdampfung und einer Leistung von 4 MW.

Natiirliches Kaltemittel fiir 6kono-
mischen Betrieb

Fir den Kaltefachplaner cold.world GmbH
steht frr seine Kunden immer die passende
Losung im Vordergrund. Bereits in der friihen
Planungsphase entschieden sich die Spezialis-
ten des Planungsteams von cold.world fiir den
Einsatz des naturlichen und mittlerweile weit
verbreiteten Kaltemittels Ammoniak (NH,).
Die strenge Umweltgesetzgebung fiihrte bei
der Planung des Grof3projektes jedoch zu der
Herausforderung, die benétigte Kélteleistung
von 4 MW mit einer geringen Fiillmenge von
weniger als 3 t Kdltemittel bereitzustellen. Das
eigentliche Ziel ist es, ein aufwendiges BIm-
SchG-Genehmigungsverfahren méglichst zu
vermeiden. Eines der grundlegenden Verfah-
ren zur Kalteerzeugung im Logistikzentrum ist
ebenso effizient wie sicher und zuverlassig:
die Ammoniak-Direktexpansion. Ammoniak

als Kaltemittel bietet die Moglichkeit, einen
GWP von 0 mit einer hohen Systemeffizienz zu
kombinieren. Durch die Direktverdampfung
des Ammoniaks kann das Gesamtfiillvolumen
der Anlage unter die besagten 3 t und damit
auf etwa 1/3 der Fillmenge einer vergleich-
baren, gepumpten NH,-Anlage reduziert wer-
den. Die Betriebsart der Trockenexpansion mit
NH, stellt jedoch besondere Anforderungen
an die Betriebstechnik und die auszuwahlen-
den Verdampfer. Dabei spielen die richtige
Verschaltung der Verdampfer, die optimale
Kaltemittelverteilung und die Auswahl der
richtigen Materialkombinationen fiir einen
optimalen Warmeubergang eine entschei-
dende Rolle. Um den hohen Anforderungen
gerecht zu werden, hat sich cold.world in
der Planungsphase fiir Warmeubertrager
des deutschen Herstellers thermofin (www.
thermofin.de) entschieden.
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Energieeffiziente Kiltesysteme vom Fachmann

Effizient und kostengiinstig erzeugt die im Jahr 2020 von Zimmer-
mann gelieferte Kélteanlage die benétigte Prozesskélte im neuen
Frischezentrum. Seit mehr als 50 Jahren ist die Zimmermann Indus-
triekdlte GmbH ein kompetenter und anerkannter Partner in der
industriellen Kéltetechnik und besitzt umfangreiche Erfahrungenin
der Umsetzung von Projekten dieser Art und GréRe. Die Kompetenz
des Unternehmens reicht dabei von der Planung tiber den Bau, die
Montage, die Programmierung bis hin zur Inbetriebnahme und
anschlieBenden, ganzheitlichen Betreuung moderner Kélteanla-
gen. Das umfangreiche Betreuungskonzept Uberzeugt seit jeher
neue wie langjahrige Kunden. Zu dem grofen Kundenkreis des
Anlagenbauers zéhlen dabei vor allem Lebensmittelproduzenten
sowie Lebensmittellogistiker. Die steigende EEG-Umlage zwingt
immer mehr produzierende Unternehmen dazu, in alternative
Energiekonzepte zu investieren. In diesem Zusammenhang bietet
die Firma Zimmermann seit 2017 erfolgreich eigene Konzepte zur
dezentralen Energieversorgung an.

MaBgeschneiderte Kiltetechnik

Das Unternehmen thermofin GmbH gehort heute zu den fiihrenden
Herstellern fiir lamellierte Warmetibertrager. Geschéftsfiihrer Bernd
Loffler legte im Jahr 2002 die Grundlage fiir den spéteren Erfolg und
griindete im sé@chsischen Heinsdorfergrund das heutige Stammwerk
des Unternehmens. Das umfangreiche Produktportfolio umfasst
typischerweise Verdampfer, Verfliissiger Luftkiihler, Rtickkihler

Gewerbekalte ¢

Leistungsstarke und energieeffiziente Kdlteanlage
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TECHNIK > Gewerbekilte

und Warmedubertragerblocke. Weiterhin ist
das Unternehmen mit mehreren weltwei-
ten Produktionsstdtten und Vertriebsbiiros
international erfolgreich tatig.

thermofin lieferte fir das Projekt 88 Gerate -
darunter Verdampfer, Luftkihler, Verflissiger
und Rickkihler — verschiedener Industrie-
baureihen. Das Kaltekonzept der Gesamt-
anlage unterscheidet grundsatzlich zwei
Temperaturbereiche mit unterschiedlichen
Methoden der Kalteerzeugung. Das kom-
plette Frischdienstlager einschlieB3lich Ware-
nein- und -ausgang sowie Teile des Obst- und
Gemdselagers bilden dabei den ersten Tem-
peraturbereich mit einer durchschnittlichen
Raumtemperatur von 6 °C. Die installierte
Kalteleistung betrdagt mehr als 3 MW.

In diesem Bereich wird Kalte durch die be-
reits erwdhnte NH_-Trockenexpansion be-
reitgestellt. Die im Wareneingang eingesetz-
ten thermofin-Deckenverdampfer vom Typ
JTAL” zeichnen sich durch eine optimierte
Lamellengeometrie und besonders kleine
Rohrdurchmesser aus. Dadurch ergibt sich
die vergleichbar hohe Kapazitat der Warme-
Ubertrager, ohne den Materialverbrauch und
das Gesamtgewicht des Kiihlers zu erhdhen.
Stufenlos regelbare EC-Ventilatoren fiir ei-
nen energiesparenden und gerduscharmen
Betrieb gehoren dabei zum Standard.

Der Warenausgang wurde mit thermofin-Ar-
beitsraumverdampfern vom Typ,,TAP” ausge-
stattet. Die Spezialverdampfer mit patentier-
tem Design Uberzeugen im laufenden Betrieb
durch ihre geringen Luftgeschwindigkeiten
und damit ihrer zugfreien Luftfihrung. Der
auBerst niedrige Gerduschpegel ist dabei
selbstverstandlich. Die deckenbiindigen Ar-
beitsraumkihler zeichnen sich dartber hi-
naus durch eine werkzeugfreie und leichte
Zuganglichkeit fir Reinigungsarbeiten aus.
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thermofin-Verfliissiger (,TACH”) und -Riickkiihler (,TDH")

Quelle: thermofin

thermofin-Deckenverdampfer vom Typ ,TAL” (NH -DX) im Wareneingang und

Lager

Der zweite Temperaturbereich umfasst die
restlichen Lagerflachen im Obst- und Gemii-
sebereich, einschlieB3lich der Warenein- und
-ausgangsflachen. Die durchschnittliche
Raumtemperatur betragt in diesem Bereich
12°C. Die bendtigte Prozesskalte wird, an-
ders als im ersten Temperaturbereich, durch
ein Wasser-Ethylenglykol-Gemisch als Kal-
tetrdger, bereitgestellt. In diesem Bereich
wurden Gerate der Baureihen ,TGN” und
~JGP” mit einer Gesamtleistung mehr als
1 MW geliefert. Der Einsatz von Ethylengly-
kol bietet die Moglichkeit der freien Wahl
zwischen den Betriebsarten Kiihlen und
Heizen. Der Anlagenbetreiber profitiert von
einem gleichmafBigen Temperaturniveau,
indem die Raume bei sehr niedrigen Auf3en-
temperaturen geheizt werden kénnen. Zwei
auf dem Gebaudedach installierte thermo-
fin-Verflussiger vom Typ ,TACH" sorgen fiir
die bendétigte Verflissigungsleistung von
insgesamt 1,5 MW. Sie stellen sicher, dass
Uberschiissige Warme schnell und prozess-

sicher abgefiihrt werden kann. Eine weitere
Anlagenkomponente bilden zwei Riickkiih-
ler der Baureihe ,TDH’, welche das Maschi-
nendl der Anlage kiihlen.

Fazit

Durch eine professionelle Planung und er-
folgreiche Umsetzung des Projektes konnten
die hohen Anspriiche der REWE Dortmund
SE & Co. KG in Bezug auf Qualitat und Um-
weltvertraglichkeit erfillt und die Kiihlung
einer beachtlichen Menge Lebensmittel im
neuen Frischezentrum gewahrleistet wer-
den. Durch die Kombination verschiedener
Konzepte der Kélteerzeugung kdnnen die
diversen Lagerbereiche bedarfsgerecht mit
unterschiedlichen Temperaturniveaus ver-
sorgt werden. thermofin-Kihler verschiede-
ner Baureihen wurden nach den gegebenen
Kundenanforderungen optimal ausgewahlt
und kommen als bestens geeignete System-
komponenten einer hocheffizienten und mo-
dernen Kélteanlage zum Einsatz.

thermofin-Arbeitsraumverdampfer , TAP” im Warenausgang (NHz-DX)
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